ORODJARSTVO IN STROJEGRADNJA

»» Preprosto vpenjanje obdelovancev
po celi povrsini mize

Moznost vpenjanja obdelovancev po celotni povrsini mize
obdelovalnega stroja brez motecih robov za natancno in hitro
obdelavo: ne le samo, ampak predvsem pri vecjih komponentah so
vpenjalne resitve, kiizpolnjujejo to zahtevo, pomemben korak do Se
ucinkovitejse proizvodnje.

V podjetju Erwin Halder KG iz Achstetten-Bronnena, ki se
ukvarja s proizvodnjo normalij, so kot strokovnjaki za vpenjanje
obdelovancev prav v ta namen razvili par vpenjalnih elementov, ki
ga sestavljata vpenjalna podloga in podlozni naslon. Uporabniki ju
bodo lahko brez tezav prilagodili najrazli¢nejsim obdelovancem.

Vpetje obdelovancev je odlo¢ilnega pomena za natan¢nost vsake
proizvodnje. Ce obdelovanci niso zanesljivo vpeti, so napake lahko
usodne za uspe$nost proizvodnje. Podjetje Erwin Halder KG iz
Achstetten-Bronnena ima ze ve¢ desetletij izku$en;j z vpenjanjem
razli¢nih obdelovancev: za uporabnike se najdejo resitve od prila-
godljivih vpenjalnih priprav do $tevilnih vpenjalnih elementov za
prakti¢no vsak namen uporabe, paleto izdelkov pa tudi nenehno
$irijo. Najnovej$e v ponudbi proizvajalca normalij sta vpenjalna
podloga in podloZni naslon, s katerima bodo uporabniki hitro in
zanesljivo vpeli tudi velike obdelovance, obenem pa optimalno
izkoristili razpolozljivi prostor.

Kako izkoristiti ves prostor na mizi

»Nase vpenjalne podloge in podlozni nasloni so popolnoma
usklajeni za preprosto in hitro vpenjanje obdelovancev,« pove
Bernd Janner, vodja prodaje pri Erwin Halder KG, in nadalju-
je: »Celno vpetje obdelovanca ima veliko prednost: izkoristimo
lahko celotno mizo stroja.« Obdelovanec se za pritrditev polozi na
precizno brusena lezi$¢a na obeh komponentah. Vpenjalno silo
do 30 kN ustvari imbus vijak: kadar je zategnjen, celjust vpenjalne
podloge potisne obdelovanec proti éeljusti na naslonu. Celjust na
vpenjalni podlogi je po$evna, zato obdelovanec potegne navzdol
in ga varno vpne. »Zaradi posebne konstrukcije mora uporabnik

2 Slika 1: Popolni par: vpenjalna podloga in podloZni naslon Erwin Halder KG
omogocata preprosto in hitro celno vpenjanje obdelovancev.
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2 Slika 2: Z vpenjalnimi podlogami in podloZnimi nasloni je na voljo celotna
miza stroja za vpenjanje obdelovancev.

med obdelavo paziti le na malo motecih robov, celo pri velikih ob-
delovancih,« je navdusen Bernd Janner. Dodatna korist: vpenjalne
podloge in podlozni nasloni so izdelani iz nodularne litine, zato
tudi blazijo tresljaje.

Preprosta prilagoditev razlicnim obdelovancem

Za dodatno optimizacijo vpenjanja obdelovancev in prilagoditev
obliki razli¢nih komponent je mogoce uporabiti strojne dele in pri-
prave iz obsezne Halderjeve ponudbe, kot so npr. vpenjalni vlozki,

» Slika 3: Bernd Janner, vodja
prodaje pri Erwin Halder KG: »Za-
radi posebnega nacina delovanja
vpenjalne podloge in podloZnega
naslona mora uporabnik pri obdelavi
paziti le na malo motecih robov, tudi
pri velikih obdelovancih.«




ki se prigradijo v precizno lezisce s po-
mod¢jo navoja. Stranske luknje omogoca-
jo tudi pritrditev vzdolznih naslonov.
Tudi pri ¢eljustih vpenjalnih podlog in
podloznih naslonov je Halder pripra-
vil dve razli¢ni izvedbi: standardno so
vgrajene kaljene izmenljive Celjusti,
ki zado$cajo za vecino aplikacij. Da
na obdelovancih ne bi puscale odti-
sov, imajo te celjusti poleg narebrene
strani za boljsi oprijem Se gladko stran.
Jeklene Celjusti je po potrebi mogoce
zamenjati tudi z izmenljivimi ¢eljustmi
iz mehkega aluminija. Bernd Janner:
»Izvedba iz aluminija je prava izbira pri
zelo obcutljivih materialih, saj zanesljivo
preprecuje poskodbe na obdelovancih.

Mehka kovina tudi poenostavi obdelavo
izmenljive celjusti, ¢e jo je treba preobli-
kovati za izbrani obdelovanec.«

Optimalna poravnava

Vpenjalna podloga in naslon se privije-
ta neposredno na mizo stroja. Oblikovni
stik je mozen s fiksnimi utornimi kamni
v T-utorih po DIN 650 za optimalno
poravnavo vpenjalnih pripomockov
na mizi stroja. Erwin Halder KG v ta
namen ponuja utorne kamne iz cementi-
ranega, bruniranega in brusenega jekla
za utore v stopnjah od 10 do 36 mm.

> www.halder.si

2 Hexagon je prevzel AICON 3D Systems,
vodilnega ponudnika opticne 3D-merilne

tehnike

Hexagon AB, na svetu vodilni po-
nudnik informacijskih tehnologij za
produktivnost in kakovost v geopro-
storskih in industrijskih aplikacijah, je
prevzel podjetje AICON 3D Systems,
vodilnega ponudnika opti¢nih in pre-
nosnih brezkontaktnih 3D-merilnih

sistemov za industrijsko proizvodnjo.

Druzba AICON, ki je bila ustanovljena
leta 1990 v Braunschweigu v Nemdiji,
ze ve¢ kot 25 let izpolnjuje potrebe na
podrocju meritev priznanih avtomobil-
skih proizvajalcev ter podjetij v letalski
in vesoljski industriji, ladjedelnistvu,
obnovljivih energijah in strojnistvu.
V njenem tehnoloskem portfelju so
prenosni koordinatni merilni stroji za
univerzalno uporabo in specializirani
opti¢ni 3D-merilni sistemi, ki omogoca-
jo uc¢inkovit in visokonatanc¢en nadzor,
zagotavljanje kakovosti in upravljanje
proizvodnih procesov.

AICON je z ve¢ kot 140 zaposlenimi
neposredno prisoten v Nemciji, ima pa
tudi héerinska podjetja na Kitajskem,

v Koreji, na Japonskem in v ZDA ter
svetovno distribucijsko mrezo z lokalno
podporo.

»AICON je priznana blagovna znamka
z mo¢nimi jedrnimi tehni¢nimi kom-
petencami
v razvojnih
timih, njegova
ponudba ske-
nerjev paje za
nas strateSkega
pomena,«
je izjavil
Hexagonov
predsednik in
izvréni direk-
tor Ola Rollén.
»Vidimo tudi
priloznosti za
mednarodno
ekspanzijo
Aiconove
$irSe ponudbe izdelkov na trgih, kjer je
Hexagon Ze prisoten.«

Izvrs$na direktorja AICON 3D Systems
Carl-Thomas Schneider in Werner
Boésemann dodajata: »ZdruzZitev s
Hexagonom je odli¢na priloznost, da
svoje prvorazredne skenerje ponudimo
strankam po vsem svetu.«

Prevzem Aicona, ki je v letu 2015
ustvaril za priblizno 15 milijonov evrov
prometa, bo dokoncan do aprila.

> www.hexagon.com
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