Ponovno pokrenuta proizvodnja u
TLM-u

Nakon sanacije koja je stajala 10 milijuna eura - remonta i
modernizacije TLM-ove valjaonice uni$tene u pozaru u ste¢aju
prije tri mjeseca, tamosnji zakupac Impol-TLM obavio je probnu
proizvodnju. To znaci da TLM kre¢e punom parom s redovnom
proizvodnjom, ¢ime se na velika vrata vra¢a u gospodarski zivot,

i to kao nekad znacajni izvoznik. Dogadaj je to i za Grad Sibenik

i za Sibenko-kninsku Zupanju, koji su podrzali ulazak slovenskog
aluminijasa koji je ozbiljan investitor. Kako je za Poslovni dnevnik
potvrdio Tomaz Smolar, direktor divizije valjanih proizvoda
Impolove grupe, ujedno jedan od dvaju direktora Impol-TLM-a, u
remont su bili uklju¢eni “radnici $ibenske tvornice, njemacka SMS
grupa, jedan od globalnih lidera u proizvodnji i postavljanju novih
valjaonica i proizvodne opreme, te inzenjeri iz Slovenske Bistrce
kao nadzornici”. “Udruzili smo snage kako bismo iz zapaljene
valjaonice po performansama dobili ne samo jednaku, nego i bolju  te 10 hladnih valjaonica ukupno zaposljava viSe od 2000 radnika,

valjaonicu. Uspjeli smo u tome u skladu s terminskim planom”, a planirani prihod u 2016. raste i iznosi 600 mil. eura. Sibenska ¢e
isti¢e Smolar. Aluminij kao sirovina u Sibenik ¢e stizati iz vide izvo-  tvornica zbog objektivne situacije participirati sa 20-ak tisu¢a tona,
ra: Rusije, Mostara i EU, §to znaci i da uspostavljaju suradnju koja ali 0d 2017. krece s programom 60-ak tisu¢a tona hladnovaljanih
je bila prekinuta. Trenuta¢no u tvornici radi 340 radnika, do kraja 195.000 tona toplovaljanih proizvoda. Sljedeca je investicija u
godine bit ¢e ih do 370, s time da novi ‘start’ nalikuje najboljim novu pe, ¢ime ¢e za 50% povecati kapacitete, na 150 tisuca tona
vremenima aluminijske industrije: radit ¢e se 24 sata, ukljucujudi toplovaljanih proizvoda, a sljedece jeseni na redu je 15 milijuna
vikende. Trziste Impola je EU, a nakon Slovenske Bistrice i Sevojna  eura vrijedno ulaganje u novu valjaonicu s planiranim zavr§etkom
u Srbiji sa Sibenikom on ima velike kapacitete: tri tople valjaonice u2018.
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