UTRIP DOMA

Laboratorij za odrezavanje dobil nov
obdelovalni center

Esad Jakupovi¢

Na Fakulteti za strojnistvo Univerze v Ljubljani so pred kratkim

pripravili slovesno predajo novega obdelovalnega centra Doosan
Laboratoriju za odrezavanje.

Laboratorij za odrezavanje (LABOD) je obstojec¢i opremi, ki med
drugim vklju¢uje CNC-obdelovalni center Mori Seiki (Frontier
M1) in visokohitrostni obdelovalni center Sodick (MC 430L),
prikljucil $e nov obdelovalni center - Doosan NX 6500 II. Razloge
nabave in osnovne znacilnosti stroja je ob slovesni predaji pojasnil
izr. prof. dr. Franci Pusavec, predstojnik katedre za menedzment
obdelovalnih tehnologij in vodja Laboratorija za odrezavanje.

» Nova pridobitev Laboratorija za odrezavanje: slovesna predaja obdeloval-
nega centra

Moznost 5-osne obdelave

»Ce ho¢emo iti z razvojem naprej in biti na razpolago za raz-
iskave na tehnologijah, ki jih Ze uporabljajo v industriji, nujno
potrebujemo primerljiv obdelovalni stroj,« je povedal Pusavec.
»Potrebovali smo stroj, ki ima namesto 3-osne obdelave moZnost
5-osne obdelave ... za kompleksne izdelke,« je dodal. Pojasnil je,
da je sedanji trend na podrod¢ju frezanja dovod hladilno mazalnega
sredstva skozi vreteno in orodje v rezalno cono.

»Tega nam stari stroj ni omogocal, zato je bila edina varianta, da
gremo v nakup modernega centra, ki ima skoznji dovod viso-
kotla¢nega hladilno mazanega sredstva (skozi vreteno stroja in
orodje),« je povedal. »V zadnjih letih velik del raziskav izvajamo
na podrodju vpeljave trajnostnih alternativ tudi v odrezovalne pro-
cese. Pri tem smo razvili, in tudi patentirali, sistem za odrezavanje
s pomocjo me$anice hladilnega utekocinjenega CO, in mazalnega
sredstva (kriogeno odrezavanje).«

Testiranja in dogovori s partner;ji
»S tem nam uspe mocno izbolj$ati proces odrezavanja, nadzirati

temperaturo v rezalni coni in dosegati, da so kosi po obdelavi
nenaoljeni, ¢isti in suhi,« je povedal dr. Pusavec. »Da pa bi lahko
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sistem uporabili za industrijske aplikacije, ga je treba nadgraditi na
novi obdelovalni center - s tem pa bomo imeli prvi taksen sistem
dostopen za testiranje oz. re$evanje industrijskih problematik,« je
pojasnil. »Opravljajo se testiranja za slovenske in §vedske partnerje,
potekajo pa tudi dogovori s §panskimi, francoskimi in angleskimi
partnerji,« je zaklju¢il dr. Franci Pusavec.

Profesor v pokoju dr. Janez Kopac, prej$nji vodja Laboratorija
za odrezavanje, je pojasnil, da je na Fakulteti za strojni$tvo ena od
osnov laboratorij za podrocje, s katerim se katedra kot pedagosko
raziskovalna enota ukvarja. »Se posebej na podroéju proizvodnega
strojni$tva ne gre brez konkretizacije, to je kombinacije obdelo-
vanec-orodje-stroj-tehnologija, kar pripelje do kakovostnega iz-
delka,« je povedal. »Tega sem se zavedal Ze pred ve¢ kot 25 leti, ko
smo imeli v uporabi e klasi¢ne obdelovalne stroje, ki niso delovali
v navezi CNC-ra¢unalniskega krmiljenja.«

» V korak z razvojem in tehnologijami: Jaka Dugar, asistent v Laboratoriju za
odrezavanje, Sandi Boh, direktor BTS Company, dr. Janez Kopac, prejsnji vodja
Laboratorija za odrezavanje, dr. Franci Pusavec, sedanji vodja laboratorija, in
Boris Pozar, menedzer prodaje BTS Company

Letosnji hit v laboratoriju

»Takrat je dobro uspela naveza z bratoma Boh, ki $e danes
uspesno vodita podjetje BTS Company, kjer trzijo najsodobnejse
obdelovalne stroje s kompletno podporo sodobnih rezalnih orodij
in tehnologij obdelave,« je povedal dr. Kopac¢. »Tako smo pred leti
zaceli s 3D-kompaktnim frezalnim CNC-strojem proizvajalca Mori
Seiki, ki je $e posebej uspesen za izdelavo 3D-gravur za orodjar-
stvo, saj je stroj izredno tog.«

Dr. Kopac je dodal, da je bil naslednji visokohitrostni frezalni
CNC-stroj Sodick, ki omogoca do 40.000 vrtljajev/min in je bil s
tem omogocen trend prenosa znanja o visokohitrostnem odrezava-
nju slovenski industriji preko fakultete v podjetja. »Letosnji hit pa je



CNC-frezalni stroj Doosan NX 6500, ki nam ga je prav tako uspelo
nabaviti preko bratov Boh,« je poudaril. »Ne samo, da je stroj najso-
dobnejsi, ima tudi nadgrajeno dovajanje krio HMT (hladilno mazal-
ne tekocine) preko glavnega vretena,« je sklenil dr. Janez Kopac.

Rezultat dolgoletnih izkusen;

Doosan NX 6500 II je vertikalni obdelovalni center visoke
natancnosti. Serija NX II ima mo¢nejse vreteno s stati¢cnim
pritiskom ter daljSo zivljenjsko dobo v primerjavi s prejsnji-
mi serijami. Delovanje centra je bolj priro¢no zaradi boljse
dostopnosti, zmanj$anja prostora za namesc¢anje in izbolj$a-
nja odlaganja odrezkov. Dvostolpni dizajn in visoka hitrost
vretena zagotavljata stabilnost za visoko natan¢no in uéinko-
vito obdelavo delov, kakr§no zahteva danadnji trg. Dinami¢no
uravnove$eno vreteno, ki zagotavlja trajne zmogljivosti, visoko
trdnost in termi¢no kontrolo, je rezultat dolgoletnih izkuSenj
v obdelovalni panogi. Standardne obdelovalne resitve, kot sta
natan¢na in hitra kontrola konture, ter kompenzacija termi¢-
nega premika omogocajo natanc¢nost obdelave, dovr$enost
povrsine obdelovancev in krajse trajanje ciklov.

Vrsta izboljsav: Doosan NX 6500 Il odlikujejo zmanjsan prostor za
instalacijo, boljsa dostopnost, vecja moc in podaljsana Zivljenjska doba
vretena ter izboljsan postopek odlaganja odrezkov

Izjave ob predaji centra

»Sodelovanje med Fakulteto za strojni$tvo in podjetjem BTS se je
zacelo kmalu po ustanovitvi podjetja pred 30 leti. Nasi dobavitelji
strojev so prepoznali pomembnost fakultete v strojni industriji v
Sloveniji in sledili pro$nji po tesnem sodelovanju Ze od samega za-
Cetka. Posebej smo ponosni na sodelovanje v zadnjem ¢asu in izbi-
ro HSC centra NX 6500 z moznostjo 5-osne obdelave proizvajalca
Doosan. Ob tej priloznosti bi se zahvalil dr. Kopacu ob upokojitvi
za preteklo sodelovanje. Dr. Pusavcu in sodelavcem Zelimo veliko
uspeha pri uporabi novega stroja.«

Sandi Boh, direktor, BTS Company

»Z novim CNC-frezalnim strojem Doosan NX 6500 so dani
pogoji laboratoriju in raziskovalcem za najsodobnejse raziskave
s podrocja odrezavanja strateskih materialov, kot so Ni, Ti, W.
Zacetek nabave tega stroja je bil v letu 2018, kar sva storila skupaj
z novim in mladim vodjem katedre in laboratorija dr. Francijem
Pusavcem, kar je nato on v letu 2019 uspes$no dokoncal. Tako naj
bi bila opravljena uspe$na zamenjava in primopredaja s starega na
novega predstojnika.«
Dr. Janez Kopac, profesor v pokoju,
prejsnji vodja Laboratorija za odrezavanje

Nova pridobitev v LABOD-u: obdelovalni center Doosan NX 6500 I

»Na Fakulteti za strojni$tvo smo veseli in ponosni na najnovej-
$o pridobitev Laboratorija za odrezavanje, ki s tem utrjuje svoje
vodilno mesto na podrocju raziskav in razvoja CNC-frezanja
najrazli¢nejsih vrst materialov in v kombinaciji z najsodobnej$imi
tehnologijami mazanja in hlajenja. Poleg raziskovalno-razvojnega
podro¢ja pa nakup predstavlja tudi pomembno posodobitev u¢nih
pripomockov za $tudente strojni$tva na vseh stopnjah $tudijskih
programov nase fakultete. Studentom bo tako omogocena najso-
dobnejsa oprema v okviru dela na laboratorijskih vajah. S tem ko
uporabljajo najsodobnejse sisteme, naprave, programska orodja in
ra¢unalnigke sisteme, zagotavljamo, da pridejo v podjetja opre-
mljeni z najsodobnej$imi znanji in prakti¢nimi kompetencami, ki
jih lahko takoj uporabijo v industrijskem okolju.«

Dr. Matija Jezersek, prodekan za Studijske zadeve

Zgodovina: CNC-obdelovalni center Mori Seiki Frontier M1, ki ga laboratorij
uporablja Ze 25 let.

Laboratorij za odrezavanje (LABOD)

Ukvarja se z raziskovalnimi in pedagoskimi aktivnostmi na
podro¢ju odrezovalnih procesov, tako z vidika optimiranja
obstojecih principov in izvedbe raznih meritev (rezalne sile,
pospeski/vibracije, hrapavost, deformacije itd.) kot tudi razvo-
ja novih oz. inovativnih odrezovalnih procesov. Za te namene
je opremljen z raziskovalno opremo, prototipno opremo (3D-
-tiskalnik) in raznimi napravami za 3D-skeniranje. Aktivnosti
LABOD-a zajemajo raziskave in razvoj; testiranje obdeloval-
nosti materialov, novih orodjj itd.; razvoj novih obdelovalnih
procesov; reSevanje problematik v industriji; bazi¢ne raziskave
s podroc¢ja proizvodnih tehnologij; predavanja na Bolonjski
stopnji I-11I §tudija na Fakulteti za strojni$tvo; ter ne nazadnje
izvedba strokovnih seminarjev za industrijo.

Julj-Avgust » 91-92 (7/2019) « Letnik 14 | f@ g



