
TABELA NAPAK IN VZROKOV STROJ MATERIAL ORODJE IN IZDELEK POSTOPEK
Nasveti:
1. Pred ukrepanjem najprej poglejte, kaj se je spremenilo:
	 a) Pri stroju:	 – ali so vsi parametri v predpisanih mejah?
		  – preglejte delovanje vseh regulatorjev.
	 b) Pri materialu:	 sprememba šarže – čas, temperatura in
		  način sušenja – kovinski delci v šobi.
	 c) Pri orodju: sprememba temperature – poškodbe – umazanija
2. Nikoli ne spremenite dveh parametrov hkrati.
3. Po vsaki spremembi počakajte nekaj brizgov.
4. Spreminjajte postopoma v manjših stopnjah.
5. Upoštevajte, da so spremembe temperatur dolgotrajnejše.
Legenda:	 +  povečati, da se izboljša
	 −  zmanjšati, da se izboljša
	 o  možni vzrok, optimirati (+ −)
	 x  uporabiti
1, 2, 3, 4, 5, 6, 7  vplivnost parametrov (1 = največji vpliv) Sil
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1 2 2a 3 4 5 5a 6 7 8 9 9a 10 11 12 13 14 15 15a 16 17 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 50a 50b 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 a b 73 74 75 76 77 a b 78 79 80 a b 81 82 83 84 85 86 87 88 a 89 a b 90 91 92 93 94 a b c d 95 96 97 98 99 100 a b
01 Nezalito o + 5 − + + 1 − + 2 01 + 3 + + o 01 + o o o 01 o o o 01 + 4 + 4 o + 7 o + + o o 01 + 6 o + o o o o
02 Posedeno	 a) splošno o − 4 − + + o + 1 o 02 + + 2 + + 02 + o o 02 o o 02 − 3 − 3 + 6 o − − o 02 + 5 − + o o

	 b) blizu dolivka − − 1 o b o + b b b − 2 − 2 b − o −
	 c) daleč od dolivka + 1 + + 2 + o 3 c o + c c c o o o 4 c
	 d) nekaj časa po izmetavanju − − 2 o 3 d + 1 d d o d o − o d +

03 Prelito − mrene − igle + 4 − 5 − − − 1 − − − 3 o 03 − 2 − o o 03 o 03 03 − − o o o o o 03 o o
04 Prenapolnjenost	 a) odlomljeno − počeno + ± − − 1 − − o 04 − − 04 − − 2 04 − 4 o o 04 + + o o o + 5 o o − + 6 + 7 o o 04 + o o o o

	 b) krhko − 1 − 4 b b b − 2 o o o o b + 3 + 3 b + 5 x x
	 c) podrsani robovi − 2 − o 3 c o − c c c o o 1 + 4 o o + c + o
	 d) deformirano − vtisi snemalcev − − − − − o d − − + 1 d − d o d ± 2 ± 2 o + o 4 + d + o o

05 Stične črte	 a) zaradi hladnega spoja + 3 + 1 + 4 05 + 05 05 − 05 + 2 + 2 + + o 05
	 b) zaradi zaustavitve toka + 3 + 1 b b b b + + + 2 o b
	 c) stične črte z ožigom − 4 − − 2 − − o c − 3 − − c c o c + 1 o o c
	 d) stične črte z liso pri obarvanih materialih o d d d d o o d o
	 e) stične črte z liso pri polnjenih materialih e e e e o e o

06 Onesnaženo s tujki	 a) sivi svetleči delci 06 06 06 o 06 06
	 b) lise (tuj material) b b b o 1 o o 2 o 3 b b
	 c 1) črne pike − majhne (pod 1 mm) − 1 c1 − − c1 o 2 c1 c1 c1
	 c 2) črne pike − večje (nad 1 mm) x 3 c2 − − 4 c2 o 2 o 1 c2 o o 5 c2 c2 o o
	 d) srebrni žarki (od regenerata) − − d − − d d o 2 o o 3 o 1 o d d + +

07 Žarki	 a) zaradi vlage	 →  > o 07 + 2 − 3 07 07 − 1 o o + 07 + + 07 o
	 b) zaradi pregretja	 →  <	 b1) kjerkoli − o − 1 − − − o − 2 − − b1 − 6 − 5 − + − 4 − 3 b1 + o o b1 o − b1 o b1 + 7 o −
			   b2) blizu dolivka − 2 o − 1 x b2 b2 o o o b2 o o o b2 o o b2 + 3 o 4 − − o o
			   b3) periodično − b3 b3 o o 1 b3 o 2 o 3 b3 o b3 o
	 c) zaradi zraka	 →  >	 c1) kjerkoli + − − 3 − − c1 + 2 − − 1 − + c1 − − o c1 c1 + − o o o c1 o
			   c2) blizu dolivka − c2 + c2 − 1 − 2 o 3 o c2 c2 c2 o
	 d) zaradi plinov		  − blizu dolivka − 3 − − − 4 d − − d − 1 − 2 d d d

08 Mehurčki	 a) zaradi zraka	 a1) čisti − + − 3 − − 08 + 2 − − 1 08 − − o 08 08 + o o o 08 + o
		  a2) peneči − 1 − 4 a2 + − 2 − 3 a2 − − o a2 a2 + o o o a2 + o
	 b) zaradi vlage	 − čisti b + 2 − 3 − b − − b − 1 b b o o
	 c) zaradi plinov	 − peneči − o − c − − − c − − c o c c
	 d) vakuumski mehurčki (praznine)	 − čisti − 5 − 6 + 1 d + 2 + d + d o d + 4 + 4 − o d + 3 − +

09 Oblaki	 rjavi	 a) zaradi pregretja	 − kjerkoli o − 1 − − − o − 09 − − − + − − 2 09 o 3 09 o 09 09
	 črni	 b) zaradi zraka	 − kjerkoli − PC, PS, PMMA o − 3 − b + 1 − 2 − b − 4 − b b b

10 Madeži	 a) za ostrimi robovi + − 2 − 10 10 10 10 o 1 10
	 b) zaradi podrsanosti pri snemanju b b b o b o o o o b

11 Madeži okoli dolivka	 a) zaradi hladne kaplje + 1 + 3 + x 11 x 11 + o o o 4 11 11 + + 2 o x 11 + o + + o +3
	 b) zaradi zdrsa mase + 2 + − 1 x x b − b b b + 3 + 3 o b + 5 o 4
	 c) prosti curek − črv + 3 − 1 x x c c c c + 2 + 2 o c + 4 o
	 d) brazde okoli dolivka pri debelih izdelkih + − − x d d d d + + o d + o
	 e) oblak črn − zaradi plinov pri dekompresiji − − 2 − − 3 − e − e − 1 − e e e

12 Barvne lise + o + 3 + + 12 + 2 − 4 − + 12 x 12 o o 1 12 + 2 + 2 12 −
13 Lise zaradi steklenih vlaken + 3 + 1 + 4 13 + 5 + − 13 13 o o 13 + 2 + 2 o 13
14 Polirana površina je zrnasta	 a) zaradi korozije 14 14 14 14 o o 14 o o

	 b) zaradi vlage + + + b b b − b + + b o
	 c) zaradi prahu c c c c o c o

15 Polirana površina nima leska, lesk je različen + 3 + + 4 x + 15 + + o 5 15 15 o 15 + 2 + 2 o 1 + o o 15
16 Strukturirana površina ima neenakomeren videz + 3 + 5 +1 16 + 2 16 16 16 + 4 + 4 + o o o − − o 16
17 Površina ima podobo gramofonske plošče ali drevesnih letnic + 3 + + 1 + 17 + + 4 + 17 + 17 o 17 + 2 + 2 + o 17 + +
18 Luskinasta površina − 2 − 1 x 18 18 18 − 18 + 3 + 3 18
19 Pentlje okoli vgraviranih napisov, za ostrimi robovi − 1 + 19 19 − − 19 19 + + + − o o 19
20 Luščenje površine – dvoplastnost + − 20 − 20 o 20 − o 20 + + 20 o
21 Izdelek ima temnejšo barvo − 21 o − 21 21 − 21 21
22 Ulitek se lokalno lepi na kalup − 4 22 + 1 22 22 22 − 3 − o 2 o + 22 + o
23 Stožčasti dolivek nima pravilnega stržena	 a) stožec ima dolgo nitko − 2 − 1 23 − 4 − o o o o 23 o o + 3 o 23 23 23

	 b) stožec nima stržena + 2 b x x b x 1 b b b o +
	 c) stožci so različni (pri delnih toplokanalnih orodjih) c c c c c o 2 o 1

24 Stožčasti dolivek ostaja v šobi kalupa − 3 − 2 − o o 24 o − 4 + 24 + 1 24 24 − − 24 o o + o o −
25 Tunelni dolivek se lomi in maši ustje o + − 4 − 25 25 25 o o 25 + + o o 25 − o 2 o 3 o o 1 o
26 Izdelek ostaja v kalupu	 a) spredaj − 3 − o 26 − − 26 − 5 26 26 − 4 + 4 o + 2 o 1 o o 26 o

	 b) zadaj − − o b − b + 4 + 3 + 5 b b o o 1 o o o 2 b o
27 Masa izteka iz odprte šobe − 2 − 1 27 − 3 − + + o x 27 + 4 o 27 27 27
28 Polž se med doziranjem ne pomika nazaj − − 2 − 3 28 + 4 28 o 5 28 − 6 o 1 28 28
29 Blazinica ni konstantna − o 2 29 o 1 o − 3 − 4 o o 29 + 5 + o o o o 29 o o 29 29 o

31 Mehanske lastnosti so slabe – razcep makromolekul o 3 + o 1 o − 2 31 − − 31 31 − 4 o o o o o o o 31 + 6 + 6 o o o o o o x 31 x x o
32 Mere so premajhne (prevelik skrček in zvijanje) − 4 o + + 1 32 + 2 32 32 o 32 − 3 − 3 o o o 32 + 5 o o o
33 Stopnja kristaliničnosti ni zadostna + 2 + − + 3 o 4 − 33 o + 5 33 33 33 + 1 + 1 o 33 x x o
34 Neželena molekularna orientiranost + 2 o 5 + 3 − 4 34 o − 6 + 34 34 o o 34 + 1 + 1 o + o 1 − o − o 7 o 34 + o o
35 Notranje napetosti	 a) zaradi zunanjih sil in splošnih vplivov + 1 o + o 2 o 4 − − 6 35 − − 7 − 35 35 − 3 o o o 35 + 5 + 5 o o o o 35 x o o

	 b) zaradi orientacije + 2 o 5 + 3 − 4 o b − − 6 − − − − b b o b + 1 + 1 o 4 o 7 b
	 c) zaradi neenakomernega hlajenja + 1 o 5 + 2 − 4 c c c c + 3 + 3 o o o 6 o c + 7

1 2 2a 3 4 5 5a 6 7 8 9 9a 10 11 12 13 14 15 15a 16 17 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 50a 50b 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 a b 73 74 75 76 77 a b 78 79 80 a b 81 82 83 84 85 86 87 88 a 89 a b 90 91 92 93 94 a b c d 95 96 97 98 99 100 a b
Varčevalni nastavitveni program − − − − − − − − − − o o − o o − −

Izdelal: Privšek H. - april 1990. - dopolnil april 2015. /20/ /64/


